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Annotatsiya. Birgina paxta tozalash zavodida yiliga paxta turiga garab 150-350 tonna
tolali chigindilar, qayta ishlanmaydigan chigindilar 5-6 tonna, gayta ishlanmaydigan
chigindilarning 70-90 foizini organik chigindilar tashkil etishi aniglandi. Qishlog xo'jaligida
chorva uchun ozuga sifatida chigindilardan foydalanish uchun xom ashyo bo'lib xizmat giladi.
Ushbu maqolada paxta tozalash zavodlarida texnologik ogimdan tola chigindilarining
o'zgarishi, texnologik jarayon bosgichlarida ganchalik o'zgarishi tasvirlangan. Quritish va

tozalash sexida chigarilgan chang 5-7 mg/m3 changni tashkil etadi, bu quritish uskunasi

joylashgan binodagi havodan kamroq. Katta targalgan chang zarralari yugori namlikda ham

ajralib chigadi va targala olmasdan binoning yuzasiga cho'kib ketadi. Quritish moslamalarida
atmosfera quritish agenti bilan birgalikda chigarilgan chang noqulaylik tug'diradi. Bu chang
go'pol targalgan bo'lsada, havo ogimi bilan birga quritgichda gochib ketadi va binoning tomi
yaginida va quritish sexi yaginida joylashadi. Chigariladigan chang migdori kuniga 500-600 kg
ekanligi aniglandi. Paxta tozalash punktida ajraladigan chang paxtani quritish va tozalash sexida
havoda, shuningdek paxta tozalash mashinalarida tozalashda hosil bo'lgan paxta pnevmatik
transport tizimidan atmosferaga chigariladi. Bu mineral fraksiyalari kamroq bo'lgan changli
toladir. Nozik fraktsiyalar, asosan, maydalangan iflos zarralardan iborat.

Kalit so'zlar: Tola chigindilari, quritish, tozalash, paxta tozalash, mineral chigindilar,

organik chigindilar, nav, havo ogimi, paxta.
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IMPACT OF FIBER WASTE ON THE ECOLOGY

Abstract. It was determined that 150-350 tons of fibrous waste, 5-6 tons of non-recyclable
waste, 70-90 percent of non-recyclable waste are organic waste per year depending on the type of
cotton. In agriculture, it serves as a raw material for the use of waste as animal feed.

This article describes the variation of fiber waste from the technological stream in cotton
ginning plants, how it varies during the stages of the technological process. The dust released in
the drying and cleaning shop is 5-7 mg/m3 of dust, which is less than the air in the building where
the drying equipment is located. Large scattered dust particles are separated even in high humidity
and sink to the surface of the building without being able to disperse. In drying devices, the dust
released together with the atmospheric drying agent causes discomfort. Although this dust is
coarsely dispersed, it escapes with the air flow in the dryer and settles near the roof of the building
and near the drying room. It was determined that the amount of dust produced is 500-600 kg per
day. The dust released at the cotton ginning station is released into the atmosphere in the air in
the cotton drying and cleaning shop, as well as in the cleaning of cotton gins by the cotton
pneumatic transport system. It is a powdered fiber with less mineral fractions. Fine fractions

mainly consist of crushed dirty particles.

Key words: Fiber waste, drying, cleaning, ginning, mineral waste, organic waste, grade,

air flow, cotton.
BJIMSIHUE BOJIOKOHHBIX OTXO/10B HA 3KOJIOTI'IO

Aunnomauyusa. B 3asucumocmu om 6uda XI0NKA OpeAHUYECKUMU OMX00dMU & 200
aenaomest 150-350 moun 6010KHUCMBIX OMX0008, 5-6 MOHH Henepepadamvl8aembvlx OmMxo008 u
70-90 npoyenmos Henepepabamvieaemvlx 0mx0008 8 3a8UCUMOCHIU OM 8UOd XJ0onKka. B cenbckom
X035UCmee OH CILYAHCUM CbipbeM OJisL UCHOIb308AHUS OMX0008 8 Kauecmeae KOpMa 05 HCUBOMHDBLX.

B Oannoii cmamve onucano usmeneHue GOJOKHUCMBIX OMX0008 MEXHOIOSULECKO2O
NOMOKA HA XTONKOOYUCIUMENbHBIX 3d800aX, KAK OHO MEHAeMCs Ha IMAnax mexHoio2uieckoco
npoyecca. ITvlnb, 6b10e1A10WAACA 68 CYUIUTBHO-0UUCMHOM YeXxe, cocmagusem 5-7 me/m3 noliu, 4mo
MeHbule, YemM 6 8030yXe NOMewjeHus, 20e PACHOJIONCEHO CyuunbHoe obopyoosanue. Kpynhuvie
paccesHuvie Yacmuysbl NulIU OMOENAIOMCA 0ddXdce NPU BbICOKOU BIANCHOCMU U 0Cedaiom Hd
NOBEPXHOCb 30AHUsL, He YCNe8 paccesimbCs. B cyuunvhbix yempoiicmeax nulib, 8bl0ensiiouasncs
emecme ¢ ammoC@eEPHbLIM CYUUTLHBIM A2eHMOM, npuyunsiem ouckomgpopm. Xoms sma nviio u
KPYNHOOUCNEPCHASA, OHA YHOCUMCS C NOMOKOM 8030YXa 8 CYWUIKY U oceoaem 6031 Kpblulu
30aHUsL U 6037€ CYWUNbHOU KAMEPbl. YCmaHoBNeHo, umo KOauuecmeo obpasyroueics nwiiu

cocmasnsem 500-600 ke 6 cymku. Ilvinb, obpazyrowancs Ha X10NKOOYUCTUMENbHOU CIMAHYUU,

73




« ZAMONAVIY ILM-FAN VA TA'LIM ISTIQBOLLARI -

ILMIY-AMALIY KONFERENSIYASI

8vlbpacvleaemcs 6 ammocgepy 6 8030YX yexa CywKU U OYUCMKU XIONKA, d MAKice NPU OYUCmKe
XJIONKOOYUCMUMENIbHBIX MAUWUH CUCTNEMOU NHEBMOMPAHCNOPMA XA0NKd. Imo nopoukoobpasHoe
B0JIOKHO C MEHbUUM COOepHCaHueM MuHepanrohvlx Gpaxyuil. Menkue ¢gpaxyuu 6 0CHOBHOM
COCTOSIM U3 UBMENbYCHHBIX SPSAZHBIX YACTUY.

Knrwoueevie cnosa: Bonoknucmeie 0mxoovl, CYwKa, OYUCHKA, OXCUHUPOBAHUE,

MUHEpAIbHbLE omxodbl, opearuvdeckue omxodbl, COpmMHOCNb, 8030yWHbl1:i nomok, XJ10nokK.

Paxtani dastlabki gayta ishlashning barcha bosgichlarida ishlab chigarish ob’ektlari va
atrof-muhit  havosini ifloslantiruvchi, ishchi va xizmatchilarning mehnat sharoitlarini
yomonlashtirib, ularda kasbiy kasalliklar, jumladan, silikoz kasalligining rivojlanishiga sabab
bo‘ladigan ko‘p miqdorda changlar ajralib chigadi. Paxta terish mashinalarining ifloslanishi ortib
borayotganligi sababli paxta tozalash zavodlarini suvsizlantirish masalasi muhim ahamiyatga ega.
Mashinada terishning tobora keng joriy etilishi bilan paxta tozalash sanoati nafagat paxtani gabul
gilish, saglash va gayta ishlash, balki quritish, tozalash va tozalash jarayonlarini takomillashtirish,
shuningdek, chang va havoni tozalashni yaxshilash uchun shoshilinch choralar ko'rishni talab
gilmoqda. Barcha atmosfera havosi jarayon va aspiratsiyaning ikki turiga bo'linadi: birinchisi
texnologik uskunadan, ikkinchisi esa egzoz tizimlaridan keladi.

Paxta tozalash zavodlari jarayonidagi changning katta gismi paxta va tolani tashishda
pnevmatik transport vositalaridan tushadi.

Paxta sanoatida 1929 vyildan boshlab pnevmatik transportdan foydalaniladi. Paxta
pnevmatik transportining birinchi tadgiqoti Boris Levkovich tomonidan amalga oshirilgan. IImiy-
tadgigot ishlarining hozirgi kunga qadar erishilgan yutuglari havo tashish jarayonini
takomillashtirishga yordam berdi va olimlar tomonidan yaratilgan ko‘plab texnik yechimlardan
foydalanish tufayli Paxta transportlarining texnik va texnologik ko‘rsatkichlari sezilarli darajada

yaxshilandi. Birog, fanning rivojlanishi texnologiya va texnologiyani doimiy ravishda

takomillashtirishni talab giladi.

Paxta tozalash zavodlarining texnologik jarayonlarida havo transporti paxtalarni quritish
va tozalash sexiga uzatiladi. Paxta tozalash zavodlarida ustaxonalarning joylashishiga garab,
changning mustaqil manbalari bo'lgan ikki yoki uchta gayta yuklash punktlariga ega bo'ladi. Bu
nuqgtalarda eng yugori ifloslanish 1200-1500 mg/m3 ni tashkil giladi. Yugori namlikli past navli
paxta quritgandan keyin ko'p migdorda chang ogishiga duchor bo'lishi mumkin. Paxta pnevmatik
tizimidan chigadigan changda mayda dispersiyali zarrachalar, asosan bo'shashgan zarrachalar
ustunlik giladi.
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Paxta tozalash zavodlari mashinalarining changlari havoni atrof-muhitga targatib yuboradi
va uni ifloslantiradi.

Quritish bo'linmalari quritish bo'linmalarida havo quritish vositasi bilan changlanishga olib
keladi. Bu chang, hatto qgo'pol dispersiya bilan ham, quritgichda gaz ogimi bilan birga binoning
tomiga va quritish sexi yaqginidagi yerga o'tiradi. Chigaradigan chang miqdori kuniga 500-600 kg
ni tashkil giladi.

Mavjud quritish shudringlarining ogimi quritish moslamasining tezligini 1,3 dan 2,5 m/s
gacha (quritish barabanining ishlashiga va paxta barabanining namligiga qarab) ta’minlaydi. Bu
tezlik ba'zi paxta tolalari va iflos aralashmalarning aylanish tezligidan yuqori va kengligi 5 mm
gacha bo'lgan zarrachalarning tomga kirib borishini ta'minlaydi.

Bo'limdagi chang - bu tozalash sexida ajralmas chang bo'lgan paxta pnevmatik tizimidan
chigadigan havo, shuningdek tozalash mashinalari tomonidan hosil bo'lgan chang. U chang,
kamroq fraksiyonel mineral fraktsiyalarga ega. Kichik fraktsiyalar asosan maydalangan iflos
zarralardan iborat.

Chang havo, shuningdek, jin yetkazib beruvchilarning aspirat tizimlaridan ajratiladi, ular
havoni yoki ifloslangan havoni ifloslantiruvchi moddalardan so'radi. Ushbu assimilyatsiya tizimi
paxta tagsimlash vintining aspiratsiyasiga kiritilishi mumkin.

Kirish zonasidan texnik urug'lar lenta yoki tornavida bilan vaqgtincha saglash joylariga
uzatiladi. Ularda kalta tolalar va paxta chigitlari shaklidagi chang mavjud. Past navli chigitlar
birinchi turga garaganda ko'proq changga ega. Bu past paxta chigiti va gobig'i unchalik mustahkam
emasligi va texnologik mashinalarning ishchi organlari tomonidan oson shikastlanganligi bilan
izohlanadi. Aynan namligi yuqori bo'lgan, gizdirilgan va keyin tez quritilgan paxta chigitlarini

nazarda tutadi. Shunday qilib, paxtani gayta ishlash punktlarida paxta tozalash zavodlarida gayta

ishlashdan oldin uni to‘g‘ri saqlash ishlab chiqarishning sanitariya sharoitlarini belgilaydi.

Chigitlardagi changning asosiy xossalari astar do'konidagi lint havosiga o'xshaydi.

Paxta korxonada jarayon davomida jarayonning chang tarkibi o'zgaradi. Paxtani dastlabki
gayta ishlash boshlanishida havodan chang ajralib chigadi, unda ko‘p migdorda mineral fraksiyalar
mavjud. Paxtani keyingi gayta ishlashda - tola va tolalar g‘o‘za chigitlari, barg bo‘laklari va
g‘o‘zaning boshqa qgismlari, shuningdek, tolalar kabi changlarda ko‘proq to‘planadi. Texnologik
jarayonning oxirida, masalan: Agregatlarni Kiritish, presslash, chigitlarni ajratish va to'liq
suvsizlantirish sexi, havoga chigadigan chang odatda chigitlar bilan aralashgan tolali zarrachalarni

0'z ichiga oladi.
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Paxta aralashmalari tarkibi va hajmi jihatidan farq giladi. Chiqindi, iflos va changli jarayon
paxtani gayta ishlashning barcha texnologik jarayonlarida - havo transportidan boshlab va asosiy
korpus bilan yakunlanadi. Tarkibida 14% gacha tola moddasi bo‘lgan chiqindilar almashtirib
bo‘lmaydigan chigindilar hisoblanadi va foydalanilmaydi.

Paxta, tola, lint va sanoat chigindilari paxta tozalash korxonalarida asosiy havo chigish
yo'llari hisoblanadi.

Paxta tozalash zavodini changdan tozalashni giyinlashtiradigan muammolarni aniglash
uchun har bir jarayonda kukun tarkibidagi tola migdorini aniglash kerak.

Bizga ma'lumki, chigindilarni chigindi mashinalarida paxtadan olingan mineral va organik
fraksiyalardan tashkil topgan iflos aralashtirish mashinalarida pishmagan urug'lar (o'lik) va
pishmagan urug'lar ham mavjud.

Paxta tozalash zavodlarida paxta tolasi havo transportida uzluksiz yig'ilib, muayyan
uchastkaning gayta ishlash maydoniga gayta ishlanadi. Tola chigindilari eng ilg'or texnologiya
bo'yicha tola chigindilarini gayta ishlash bo'yicha ixtisoslashtirilgan zavodda ma'lum turdagi tola
chigindilari uchun gayta ishlanadi.

Tozalangan tola chigindilari tolalar konstruktsiyasiga Kiritilgan tornavi yordamida turlar,
navlar va guruhlar bo'yicha goplarga kirib boradi.

Tolali chigindilari qutilari bosilgunga gadar gayta ishlash bo'limida saglanadi. Tolali
chigindilari kontsentratsiyasiga ko'ra bir turdagi, turdagi, sinf yoki guruhdagi massasi taxminan
220 kg bo'lgan alohida gidravlik presslari bilan yig'iladi.

Respublika Paxtasanoat ilmiy markazi tomonidan olib borilgan tadgigotlar texnologik
asbob-uskunalardan olinadigan changning optimal migdorini aniglash imkonini berdi. Paxta terimi
jarayonida barcha texnologik jarayonlarda ko‘p miqdorda chiqindi yoki ikkilamchi xomashyo (tola
chigindilari) yoki gayta tiklanmaydigan chigindilar chiqariladi. Ma’lum bo‘lishicha, faqat bitta
paxta tozalash sanoatida sanoat turlari bo‘yicha yiliga 150-350 tonna chiqgindi ishlab chigariladi,
gaytarilmas chigindilar 5-6 tonna, noorganik chigindilar esa 70-90% ni tashkil giladi. U gishlog
xo'jaligi uchun ozuga sifatida hayvonlarning chigindilaridan foydalanish uchun xom ashyo sifatida
xizmat giladi.

Xulosa. Tahlillar shuni ko'rsatadiki, havodagi chang zarralarining 20-30% gacha bo'lgan
gismi havoga singib, atmosferaning ifloslanishiga olib keladi. Shunday qilib, biz tolani yig'ish
uchun choralar ko'rishimiz kerak. Ayni paytda paxta tozalash korxonalarida ma’lum bir qismga
paxtani qayta ishlash jarayonida chang yig‘uvchilar tubidan qoplar orqali tolalar to‘plash

to‘xtovsiz davom etmoqda.
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Tolali chigindilari bir turdagi, turdagi, sinf yoki guruhdagi taxminan 220 kg chigindilar
massasi bo'lgan alohida linearizatsiya blokining gidravlik presslari bilan yig'iladi. Bu gattiq
mehnat talab giladi.

Natijalardan shuni ko'rishimiz mumkinki, paxta tozalash korxonalari chigindilari tarkibida
tola ko'p. Agar ushbu uskuna ishlab chigilsa, u chang yig'uvchilarni tozalash samaradorligini ham
oshirishi mumkin. Bundan tashqari, texnologik chigindilar saglanishi va chigindilar sifatida gayta

ishlatilishi mumkin.
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